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一、工程概况

1.1工程名称：洛阳万基金属钠有限公司液氯储罐区事故氯吸收系统。

1.2建设单位：洛阳万基金属钠有限公司。

1.3安装地点：洛阳万基金属钠有限公司尾气处理东北侧。

1.4环境条件

1.4.1场地海拨高度：295m。

1.4.2年平均大气压力：冬天：100.924KPa  夏天：98.792KPa。

1.4.3气温:平均温度:14.2℃  极限最高：44.0℃  极限最低：-17.1 ℃。

1.4.4平均相对湿度：冬天：51.4%  夏天：75.4%。

1.4.5地震基本烈度：7度。

1.5工作时间：事故状态下运行。              

二、设备名称数量

液氯储罐区事故氯吸收系统1套。

三、设备供货范围及交货期 

1、附流程图  

2、以流程图上界区分界为准，工作界面为一级吸收塔入口前1m，含吸收系统及风管的供货和施工。

2.1供货设备包含吸收塔、碱液循环泵、风机、相关的自控仪表、风管以及配套的控制柜。

2.2本项目成套设备内的设备应由厂家确定，包含但不仅限于下表列出的设备，以设备厂家最终资料为准，厂家可依据实际情况进项调整（泵进出口压力表和风机入口压力表由厂家提供相关参数，由设计院设计)。

	序号
	设备名称
	单位
	数量
	备注

	1
	吸收塔
	台
	2
	Ø2800×8500×28㎜内衬PVC18㎜外缠玻璃钢10㎜玻璃钢采用陶氏407树脂

	2
	直排烟囱
	台
	1
	15000㎜

	3
	气动衬氟球阀
	台
	4
	DN80   PN16、4-20mA信号、SIS等级认证

	4
	气动衬氟球阀
	台
	4
	DN900   PN16

4-20mA信号

SIS等级认证

	5
	塑料球阀
	台
	4
	DN100

	
	
	
	4
	DN80

	
	
	
	8
	DN20

	6
	耐腐蚀液下泵
	台
	4
	流量50m3扬程20米,功率11千瓦  液下深度3.5米

	7
	引风机
	台
	2
	风量25000m3/h，入口风压3100pa  功率30千瓦

	8
	衬氟止回阀
	台
	4
	DN80

	9
	衬氟Y型号过滤器
	台
	4
	DN80

	9
	现场控制箱
	面
	2
	

	10
	控制电缆及低压电缆
	批
	1
	

	11
	玻璃钢管材
	批
	1
	与耐腐蚀液下泵配套


2.3吸收塔直排烟囱应设置固定支架，固定支架吸收系统供货厂家应根据现场核实安全尺寸后由业主同意后方可安装。

2.4控制系统：厂家应配套成套控制柜，控制两台循环泵及两台风机（均为一用一备），风机，循环泵应实现远程启动及现场停运功能,并反馈运行状态，控制柜应预留相对应的外接接线端口。
2.5控制流程：当事故氯吸收系统接收到罐区液氯泄露报警信号（来自中控室）时，打开泵前切断阀，自动启动室外喷淋塔的碱液循环泵，10S后联锁启动喷淋塔的风机,并同时反馈启动信号给中控室。

2.6事故氯吸收系统的控制应集中在厂家的成套控制柜内，并预留端口，信号可以远传中控室。

2.7成套供货商应负责事故氯吸收系统的整体设计、施工及验收。

3、供货范围内所有附件应在设备本体就位后，有供货方现场安装，待使用单位整体验收合格后，视为设备整体到货验收合格。

4、交货期：2021年6月15日。

四、技术参数及性能指标

1.设备型号:液氯储罐区事故氯吸收系统。

1.1、处理能力：

吸收塔处理风量：22000m3/h  吸收塔氯气吸收能力100kg/h。

1.2技术参数及数量：

引风机内部做防腐处理、耐酸碱及10%次氯酸钠；引风机入口风量：25000m3/h；引风机入口风压3100pa；功率30千瓦。

一级吸收塔入口风管管径:DN900㎜，一级吸收塔入口风压不低于2000pa。
吸收塔直径DN2800*高8500×厚28㎜，采用双塔串联，每个吸收塔内部三层填料，每层吸收率不低于70%，直排烟囱不低于15米(烟囱直径及厚度由吸收系统成套供货厂家根据风机参数及烟囱高度定，材质耐酸碱及10%次氯酸钠)。

耐腐蚀液下泵数量4台，液下深度3.5米，流量50m3/h，扬程20米，电机功率11千瓦；介质氢氧化钠及10%次氯酸钠。

2、制作与设计

2.1本设备制作符合国家或行业相关标准、铭牌、说明书符合相关规范。

2.2液氯储罐区事故氯吸收系统用途及基本技术。

2.3吸收装置的设计应满足《废氯气处理处置规范》GB/T31856

及地方相关技术法规规定中最严苛的要求。

2.4.所有对外接口法兰标准采用HG20592(B),所有对外接口需带配对法兰。

2.5吸收塔应预留在线监测的位置及接口。

2.6吸收系统成套设备内风管材质采用玻璃钢，具体管径及厚度供货厂家根据风量及风压确定，材质耐酸碱及10%次氯酸钠。

五、制造及验收标准

1、符合国家或行业制作的相关标准。

2、保证一级吸收塔入口风量22000m3/h,一级吸收塔入口风压2000pa。

3、直排烟囱达标排放，排放气体中氯气含量符合国家排放标准。

六、图纸、资料

1、合同生效7天内提供与本吸收系统相关的下列资料。

1.1.吸收系统的工艺流程图及设备制造图。

1.2.设备用电负荷及控制柜的原理图。

1.3.土建基础条件图（若需要设计院配合）。

1.4.公用工程条件表。

1.5.吸收系统平面布置图。

1.6.吸收系统的管道安装图。

2、安装后提供吸收系统产品合格证、产品说明书、竣工图1份。
七、安装调试

卖方负责到买方现场对设备整体组装及安装调试，买方提供水、电、食宿方便，费用卖方自理。

八、技术培训及服务

8.1开展技术培训。卖方就产品的性能、结构、工作原理对买方操作人员进行培训。

8.2卖方对买方每年设备使用情况进行两次回访，收集用户意见和建议，处理设备隐患和问题。

8.3设备正常运行之后，卖方应在设备出现买方无法排除的故障时，8小时内作出响应，24小时内赶到买方现场进行处理。

九、质保期

从设备试运行期满之日起12个月。

十、性能考核

达不到规定的性能指标，由卖方在一个月内负责处理，若仍达不到以上要求时，则按不合格产品处理，退货并按法律程序进行索赔。

十一、其它要求

11.1制造工艺：卖方按行业工艺标准进行设备设计和制造。所有零部件及附件应有良好的互换性和便于维修，设备本体颜色为果绿色。

11.2设备的包装发运由卖方负责，设备包装应符合“产品包装运输管理条件”的规定。并根椐设备的不同条件和要求采取防潮、防雨、防毒、防尘、防冻等措施。

11.3如订货范围发生变化，买卖双方将本着友好协商的态度，重新确定订货范围，设备价格将依据分项报价表作同步调整。

11.4未尽事宜双方协商解决。
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