万基铝加工轧辊采购技术要求
1、轧辊规格
	轧辊名称
	冷轧机工作辊

	轧辊尺寸
	450 x 2350 x 4885 mm

	轧辊净重
	约4011kg/根

	买方图纸编号：
	10224495

	轧辊材质及冶炼方法：
	3% Cr 电弧炉真空除气电渣重熔锻造钢

	合金成分：
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	轧辊配件
	挡圈（每根轧辊2个）


2、质量及技术要求  
2.1 轧辊的低倍组织，不允许有白点、内裂、缩孔、气泡、翻皮和非金属夹杂物等冶金缺陷。

2.2 轧辊必须经过探伤检查，任何部位特别是淬硬层范围内不得有裂纹及凹坑、非金属夹杂、气孔和其他影响使用的缺陷，并附探伤报告。

2.3 轧辊的材料、尺寸及公差、表面质量、硬度等按照买方及其轧机供应商的要求进行考核验收。工作辊表面的硬度差不超过±1 HSD。淬硬层深度应满足轧辊最小使用尺寸要求。

2.4 每批轧辊在轧机连续运行3个月后，如果轧辊没有出现轧辊本身的材料和制造问题，双方签署验收合格证书，进入质量保证期。

2.6 所有轧辊在轧辊两个端面上打上制造厂的标注和辊号。
2.7 其他技术要求详见图纸。

2.8 轧辊的质量保证期为验收合格之日起12个月。
2.7 质量合格证及交付资料，交货时提供有以下内容的质量合格证：合同号、辊号、材质及化学成分结果、主要尺寸数据、硬度检测数据、探伤结果、出厂日期等包含产品检测要求的结论，并加盖乙方检验专用章。
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