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喷粉精炼机技术要求
一、功能要求
1、配备转轮式给料器，将熔剂均匀不断的带入铝液，使全部熔剂都能和铝液充分接触，延长了熔剂和铝液的精炼时间，最大限度地发挥熔剂的作用，降低熔剂的加入量。避免在很短时间内将熔剂大量喷入铝液，熔剂在铝液中呈局部团状上浮，不能和铝液充分作用，反应不完全彻底，造成熔剂浪费的缺点。

2、变频控制系统能使减速电机的输出转速在相当大的范围内任意调节，从而实现了只需一个旋钮即可使熔剂的加入速度在0—2500克/分钟范围内进行随心所欲的调节、控制。精炼操作时也可将熔剂的加入速度调为零，从而实现精炼气体的单独精炼。

3、设备操作简单，易于控制。熔剂精炼和气体精炼合二为一，简化了操作工序，缩短了操作时间，减轻了工人的劳动强度。

二、 技术要求
1、手推移动式,移动平稳、脚轮抱死装置。

2、纯气体精炼、气体+熔剂联合精炼两种工作方式选择。

3、精炼剂加入速度：0～2500g/min范围内随意可调。

4、变频器控制，给料输出频率0～50Hz。

5、采用转轮式机械定量给料，给料均匀，管路不易堵塞。

6、给料系统采用独特的不锈钢密封结构，转动轴经久耐用、耐磨埙，不漏气及漏粉。

7、管路气压异常时铃声报警，给料系统自动停止给料。
8、管路气压：0～0.25MPa可调（正常使用范围：0.08- 0.1MPa）。

9、料箱容量：50Kg。

10、全部304不锈钢喷粉罐，耐腐蚀，耐磨埙，机壳201不锈钢。
11、设备尺寸长x宽x高=1200x530x1100(cm)（参考）。
三、供货范围

1、喷粉精炼机10台，整机供货。

2、随机配件：
	序号
	名称
	单位
	数量
	备注

	1
	送料器总成
	个
	3
	不锈钢

	2
	变频器
	个
	3
	西门子

	3
	减速电机
	个
	3
	国产优质品牌


四、随机技术文件
1、装箱单；2、合格证明书；3、使用说明书；4、电气原理图；
5、合格证（外购件）；6、易损件清单。
五、设备运输
由卖方运送设备至买方工厂。
六、设备安装、调试及验收

1、卖方负责免费调试及对操作人员培训；
2、设备稳定生产30天后，进行验收考核。不满足技术要求约定的性能指标时，允许卖方再进行一次整改，时间不超过10天。经再次整改仍不能达到要求，根据商务合同约定，承担违约责任。
七、质量保证及售后服务
1、质量保修期：自安装调试、验收合格、交付用户之日起一年，免费维修，终身服务。
2、卖方保证提供的设备为全新设备，并按双方签订的技术条款设计制造。

3、合同设备在质量保证期内，因卖方设计、制造、采购等原因或主要原因造成的设备损坏，卖方免费负责改进、修理、更换,并承担买方直接经济损失；因买方原因或主要原因及使用不妥所造成的设备损坏（含备品备件损坏），卖方负责及时修复、更换，备件成本费由买方负责。

4、售后服务承诺：设备出现故障，8小时内响应，24小时内到位处理。

八、交期
    合同签订之日起60天内设备运至买方现场，70天内调试合格。

（以下无正文）
