招标文件
各投标单位：

万基控股集团有限公司招标办公室拟对铝基新材料事业部冷却塔维修项目[编号：WJWZ-(2026)04004]进行招标，望参加投标的单位按招标要求认真核算价格并按时投标，逾期将按弃标处理。 

报价时间：2026年4月10日8：00-11:00

如有疑问请在（8:00-12:00；14:00-18:00）时间段联系，联系方式如下：

商务联系人：颜航                   技术联系人：郑乾
联系方式：18211977610              联系方式：18211969836
招标须知

1、投标单位在看到招标信息后请在2026年4月9日17时前将报名信息发到919598064@qq.com邮箱。报名信息内容应包含投标项目、投标单位名称、投标人、联系方式及营业执照、税务登记证、组织代码证（必须为年审过的有效件）、业绩的扫描件。

2、投标人按招标文件要求时间将报价单发送至邮箱至wj_zhaobiao666@163.com，无论何种原因未收到报价的均按弃标对待。

3、评标办法：对投标提供的资质、业绩、投标报价进行综合评审，在各投标单位都能满足技术要求的前提下，投标报价最低的单位优先确定为中标候选单位。

4、标的物质量标准：详见清单。

5、投标单位一律按文件中的报价格式进行报价。

6、投标人在本次投标中若发现违规违纪问题可直接向招标单位纪委举报，举报电话：0379-67333039。
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   报价单
单位/From：万基控股集团招标办公室        单位/To：                                
地址/Ad：河南洛阳新安县产业集聚区        地址/Ad：                               
传真/Fax：0379-67332447                  传真/Fax：                              
办公室/Tel：0379-67332835                手机/Tel：                              
姓名/Name：颜航                          姓名/Name：                              
邮箱/E-mail：wj_zhaobiao666@163.com      邮箱/E-mail：                           
	序号
	项目名称
	规格型号
	单位
	数量
	金额（元）
	备注

	1
	板锭车间冷却塔维修
	详见技术要求
	台
	3
	
	

	2
	铸轧车间冷却塔维修
	详见技术要求
	台
	3
	
	

	3
	棒材车间冷却塔维修
	详见技术要求
	台
	4
	
	

	合计:人民币大写                    元整         ￥：          .00元         


报价说明：
   1、交货期：     天维修结束。

   2、报价含       增值税、合同设备费（含备品备件、专用工具）、技术服务费（含设计费、技术资料费、安装、调试费、培训费）、运杂费（含设备的包装费、装车费、运输费、运输保险费）各种杂费、税费等及与本合同有关的所有费用等一切费用。

   3、付款方式：维修完毕验收合格后付90%，余10%质保金。

   4、报价有效期：      天（报价承诺的期限）。

报价单位（盖章）：             
                                         报价人：（签字）：             
                                         报价时间：2026年4月10日

  投标人廉政承诺书 
为加强招标投标活动中的廉政建设，防止发生违法违纪行为，体现公开、公平、公正的原则，根据国家有关法律、法规和廉政建设责任制的规定，本投标人特作出如下承诺： 

1、不与招标人、招标代理机构及其他投标人私下串通协商，进行围标、串标、抬标，控制投标价格。  

2、不向招标人、招标代理机构、评标专家(小组成员)行贿，以不正当手段谋取中标。 

3、不向招标投标监管人员请客、送礼及组织其它有可能影响客观公正监管的活动。  

4、自觉遵守开标、评标现场工作纪律，不私下接触评标专家(小组成员)，不打听内部信息、秘密，不干扰正常的开标评标秩序。  

5、不给责任人的违法违规行为说情。 

7、不发生中标后无合理缘由不签订合同的行为。

8、不发生其他违反招投标法律法规的行为。

9、不发生其他不廉洁、不正当行为，包括但不限于给予招标人工作人员及近亲属、特定关系人请吃请喝、购物卡、现金、高档礼品、高档消费、违规合作经商等行为。

若发生上述行为，招标人有权采取以下措施追究投标人责任：包括但不限于没收全部投标保证金，要求投标人按本次招投标对应经济合同总额的20%支付违约金（如中标），并将投标人列入黑名单；如没收投标保证金、违约金不足以弥补招标人损失的，同意赔偿招标人的全部损失。

投标人：                   （盖单位章）
投标代表人或法定代表人：           （签字或盖章）
2026年    月    日

河南绿碳新材料科技有限公司

板锭、铸轧车间冷却塔维修
技

术

要

求

日期：2026年3月25日       
板锭车间铸造冷却塔维修技术要求

维修项目及要求：

维修范围：3台250m3铸造冷却塔及相关附件，以下所提要求均包含三台冷却塔。

对冷却塔本体内外除垢刷漆，内外开裂与缺失部位修复。

更换喷头、布水器、支管。  

更换风机扇叶和轮毂。

更换电机支架。

更换全部填料，采用高效耐高温PVC材质。

更换损坏的百叶窗。

更换房顶上所有与冷却塔相连的管道。

对冷却塔所属钢结构支架、管道、塔体等处除锈后刷漆不少于三遍。

对底部支架除锈刷漆，需要加固的支架进行加固处理。

维修后要求冷却效果好，水流分布均匀，塔体四周不得有水溅出。

更换下来的填料、玻璃钢壳、污垢等没有利用价值的东西由维修方负责清运走。

技术要求：

1、冷却塔所用的填料不能使用再生料，应采用改性PVC材质，“S”波型填料。

填料技术要求：

优越的阻燃性能-------阻燃氧指数≥40；

（2）亲水性能优越、耐温差变化，在65℃条件下是不发生几何变形；

2、玻璃钢件采用不饱和聚酯玻璃钢材质，玻璃钢产品的固化度大于80%，弯曲强度大于147MPa,巴氏硬度大于35，结构层树脂含量为50%，塔体外表面的直径3-5毫米的水泡在1平米范围内不超过3个，表面气泡最大直径不大于5毫米，制品表面均匀，色泽均匀，长久使用不退色龟裂。玻璃钢产品的各项理化性能指标按国家标准GB7190的规定执行。

3、所有钢构件必须打磨除锈后金属见本色，表面处理采用环氧漆防腐3遍，紧固件采用镀锌螺栓。

4、喷头采用防松喷头，喷头材质为ABS，其物理力学性能、外观、规格、结构及其它所有技术要求均满足“DL/T 742-2001《冷却塔塑料部件技术条件》”中的规定。

铸轧车间#1、2、3冷却塔维修技术要求

#1、2闭式冷却塔型号：WTN-300T（300m³） 

    #3外循环冷却塔型号：DBNL3-300（300m³）

二、#1、2闭式冷却塔施工内容要求

1、更换#1、2闭式冷却塔的填料、收水器、布水管、布水器喷头。

2、更换#1、2闭式冷却塔4个冷却风机冷却风扇，风机支架防腐。

3、更换#1、2闭式冷却塔爬梯及顶部防护围栏（围栏高度1050mm），采用Φ20mm304(0Cr18Ni9)不锈钢管制作。两个冷却塔之间连接通道更换为不锈钢，铺设δ3 mm不锈钢花纹钢板，材质:304(0Cr18Ni9)。
4、清洗进风口不锈钢格栅板。

5、对#1、2闭式冷却塔塔体支架除锈防腐，依据DL/T 5546-2018《自然通风冷却塔防腐设计导则》标准。
5、清理接水盘内淤泥。

6、现场卫生清理，负责垃圾外运。
三、#3外循环冷却塔施工内容要求

1、更换冷却塔的填料、收水器、布水器喷头、进风口玻璃钢格栅板。

2、对冷却塔塔体支架除锈防腐，依据DL/T 5546-2018《自然通风冷却塔防腐设计导则》标准。
3、现场卫生清理，负责垃圾外运。

    四、技术要求

1、淋水填料技术要求

a、填料厚度在0.3mm以上，氧指数大于35，且具有抗紫外线、抗老化、抗冲击、不脆、不裂、不坍塌等特性；

b、投标方应提供消防机构或其他权威部门的质量检测报告；

c、填料不得掺杂再生原材料，必须全部采用全新PVC原材料制作；

d、填料应具有良好的热力性能及阻力特性，耐高温、抗低温，阻燃性能好，使用寿命长，具有较好的强度和刚度；

e、在65℃条件下，不发生几何变形，在－35℃条件下不破碎、脆裂，具有良好的阻燃性能。

f、更换的填料要经我方按要求验收合格。

2、淋水喷头技术要求

a、采用反射式III型喷头，材质采用APS工程塑料，由喷嘴、溅水碟、支架及螺母等构件组成；

b、喷溅装置表面光洁、塑化良好、形状规整、色泽一致、无裂纹、孔洞、气泡、凹陷和明显杂质，模合线、溢边修剪整齐，无明显变形，抗温热老化性能良好；

c、具有良好的物理力学性能和足够的刚度；

d、更换的淋水喷头要经我方按要求验收合格。

3、玻璃钢件采用不饱和聚酯玻璃钢材质，玻璃钢产品的固化度大于80%，弯曲强度大于147MPa,巴氏硬度大于35，结构层树脂含量为50%，塔体外表面的直径3-5毫米的水泡在1平米范围内不超过3个，表面气泡最大直径不大于5毫米，制品表面均匀，色泽均匀，长久使用不退色龟裂。玻璃钢产品的各项理化性能指标按国家标准GB7190的规定执行。

铝基新材料事业部棒材车间

冷却塔维修技术要求
一、设备概况：

现有玻璃钢冷却塔4台，2024年5月清洗后运行至今，现塔内结垢堵塞严重，冷却效果差。

二、检修项目及要求：

1、将冷却塔内的填料全部取出更换；应采用改性PVC材质，“S”波型填料；4台冷却塔共更换填料约为360m³。
填料技术要求

（1）优越的阻燃性能-------阻燃氧指数≥40；

（2）亲水性能优越、耐温差变化，在65℃条件下时不发生几何变形；
2、将塔内的水垢清洗干净，将塔内部四壁清洗干净；
3、对四台冷却塔所有进水管道进行更换；

4、将塔内所有支撑装置、喷淋装置钢构上的水垢清洗干净；
5、将冷却塔外部水垢及藻类清洗干净见本色，并修补漏水处；
6、更换四周损坏的百叶窗；更换冷却塔内布水器及损坏的喷头；
7、对塔体外部爬梯及顶部栏杆进行除锈防腐，包括对腐蚀损坏的部分进行维修，刷漆三遍；对塔体外部清洗；
8、施工结束后负责清理外运水垢垃圾及废填料，现场卫生打扫干净。       



