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一、企业概况

洛阳万基铝加工有限公司是万基控股集团投资新建的

大型国有独资铝板带箔加工企业，也是万基控股集团成立以

来投资规模最大、技术含量和装备水平最高的项目之一，同

时也被列入河南省 2009年工业结构调整项目。

公司位于河南省洛阳市新安县产业集聚区内，注册成立

于 2008年 7月，注册资金 15亿元，占地 79.326万平方米，

设计规模为年产铝合金板带箔材 40 万吨。该项目分二期实

施，一期占地 28.8967万平方米，设计产能为 20万吨铝板带

和 2万吨铝箔项目，总投资 28.07亿元，2009年 3月开工建

设，2013年一期生产线全部投产，成为国内单厂工序最完整、

产能最大、工艺技术最先进、装备水平最高的铝加工厂，在

国际上也是工序距离最短，物流最为合理、运输成本最低的

铝加工企业，填补了河南省铝加工行业高档产品的空白，打

破了高精度铝板带箔产品主要依靠进口的局面。

公司现有人员约 600人，先后被认定为洛阳市铝板带箔

工程技术研发中心和河南省新型铝板材工程技术研发中心。

拥有“一种双零铝箔的生产方法”等五项发明专利和十二项

实用性专利证证书。2014年通过了国家安全生产标准化三级

企业（有色），2015年通过了洛阳市环保局的清洁审查验收

（洛环清审字【2015】8号），2016年 2月通过国家 ISO 14001

环境管理、ISO 9001质量管理和 ISO45001职业健康安全管



理三个体系的认证，2018年 1月通过了 IATF 16949国际汽

车工业质量管理体系认证，连续三年被评为新安县环保先进

单位、节能先进单位，荣获新安县 2017 年度科技创新奖，

荣获 2014年度、2016年度和 2018年度中国铝行业十佳厂商，

2018年被评为国家级绿色工厂，先后荣获“国家高新技术企

业”“全国有色金属行业先进集体”“中国铝板带材十强企

业”“中国铝箔创新奖”“河南铝板带箔行业十强企业”“河

南省制造业单项冠军产品培育企业”“河南省制造业头雁企

业”“河南省知识产权优势企业”“河南省博士后创新实践

基地”等诸多荣誉，品牌获“中国品牌 500强”“中国驰名

商标”。2024年 12月，公司被河南省有色金属行业协会授

予先进铝基材料产业链特色领军企业。2025年 1月，公司被

河南省科学技术厅、河南省发展和改革委员会、河南省财政

厅和国家税务总局河南省税务局授予创新龙头企业。2025年

10月，公司的锂电池软包用高端铝箔生产的关键技术研发与

产业化被河南省有色金属行业协会授予河南省有色金属行

业科学技术进步奖。

二、用水情况分析

万基铝加工公司用水来源为地下水，用水分为生产用水

和生活用水。生产用水用于生产车间轧机及公辅系统转机冷

却水，去离子水主要供向精整拉矫机冲洗板面使用；生活用

水包含卫生间、绿化地及消防系统用水，约占总用水量的 3%，

近年来用水情况统计如下：



年 份 2023 2024 2025

用水（t） 272913 284906 284855

产量（t） 238438 234073

吨耗（t/t

244121

） 1.14 1.22 1.17

三、水资源目标管理与计划

为了确保水资源充分利用，减少浪费，达到节能降耗的

目的，万基铝加工采取了一系列的节水措施和管理办法，每

月定期对生产现场水使用情况进行检查，督促各车间处理漏

水点，整治各车间卫生间冲水频次等，使产品吨水耗逐步下

降趋势，预计到 2026年铝加工产量达到 233000吨，一次水

消耗预控制在 270000m³左右，折合产品吨水耗约 1.16m³。目

前，我们已实施了一些投资项目，取得了良好的效果。

（1）循环水反冲洗系统改造

循环水系统反冲洗水回收利用项目，项目改造原因为公

司循环纤维球过滤器需每天进行一次正反冲洗，按每次运行

45分钟计算，月需消耗循环水 250m3以上，且全部外排，造

成了循环水资源浪费。为了节约用水，考虑将冲洗用水进行

回收、经过滤处理合格后重新补回循环水系统中使用，以节

约水资源。全年可节约用水 3000吨，可节约标煤 0.7吨。目

前使用效果良好。

（2）改变纤维球冲洗方式达到节水目的



1、原反冲洗时间为 30 分钟，将反冲洗时间缩短至 20

分钟后，经化验室对水质检，硬度、碱度、电导率检测都符

合正常标准，水质没有恶化，可以缩短至 20分钟。

2、根据纤维球罐体压力差确定冲洗时间，达到 0.1Mpa

再进行冲洗，延长冲洗时间。

3、间断使用消防水池原水进行冲洗，降低用水成本

4、根据水质情况，将一次洗四个罐改为分批次清洗。

5、通过将排水管引入循环水热水池，实现外排水的重

新利用，可实现月节约用水 700m3可促进生产成本的节约。

（3）卫生间用水管控

全公司共计 11个自动冲水卫生间冲水时间从原来的 3-5

分钟统一调整为 10 分钟，冲洗次数减少一半，每天节约用

水量 3.8m3，每月节约用水 100m3以上。

（4）3#拉弯矫蒸气管道末端冷凝水回收措施完善，解

决溢流及蒸气直接排放浪费，提高利用率。

（5）改变冷水池水质，减少反渗透运行时间。

通过合理调整循环水冷水池水质，适当补充原水，减少

反渗透运行时间，达到节约原水的目的。经过与同行业对比，

采取向循环水冷水池中加入阻垢剂，灭藻剂等方法，按照去

离子水和原水各占 1/2的配比进行控制，全年可少补入去离

子水 36000t,节约原水 12000t，经过一年来的试运行，达到良

好效果。



今后，计划采取如下管理方案：

1、加强绿化用水管理，尽可能减少大水漫灌情况的发

生。

2、加强卫生用水管理，减少跑冒滴漏现象发生。

3、加强生产用水管理，将生产用水吨耗与员工绩效工

资挂钩。

采取上述措施后，最终使万基铝加工用水达到经济、合

理范围之内。

洛阳万基铝加工有限公司
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